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Ozet

Gecmisten gilinlimiize kadar tekstil endiistrisi, yiiksek kaliteli ve dayanikli iplik iiretimi saglamak
amaciyla siirekli olarak gelisen teknolojilerden faydalanmaktadir. Bu konuda, iplik egirme sistemleri
hayati bir rol oynamaktadir. Genel olarak iplik egirme sistemlerinden en yaygin olanlar1 Ring iplik
egirme sistemi ve Open-end iplik egirme sistemidir. Bu iki sistem de kendine gore farkli avantajlara ve
dezavantajlara sahiptir. Iplik egirmede Ring iplik egirme sistemi, yiiksek kalite ve ince ipliklerde {istiin
performans sergilerken, Open-end iplik egirme sistemi daha hizli Giretim yapabilme kapasitesine sahip
olup maliyet agisindan daha da avantajlar sunmaktadir. Bu ¢alismada, Ring iplik egirme ve Open-end
iplik egirme sistemlerinin karsilastirilmasi yapilacak ve buna gore her iki sistemin performanslari, kalite,
iretim hizi, maliyet ve ¢evresel etkileri gibi farkli acilardan degerlendirilecektir. Literatiirde yer alan
onceki aragtirmalardan yola ¢ikarak, her iki sistemin kullanim alanlarina ve endiistriyel tercihlere dair
bulgular sunulacaktir.

Anahtar kelimeler: Ring iplik, open-end iplik, iplik egirme, kalite, iiretim, elyaf, kumas, karsilastirma,
avantaj, dezavantaj, iplik, egirme sistemi, performans.

Giris

Tekstil iiretiminde, iplik egirme siireci, kumas iiretiminden 6nceki temel adimlarindan biri olup,
{iriin kalitesini dogrudan etkileyen bir asamadur. Iplik egirme sistemleri, bu siiregte kullanilan yéntemler
ve makineler araciligiyla, istenilen 6zellikte ipliklerin tiretimini saglamaktadir. Genel olarak geleneksel
ve modern iplik egirme sistemleri arasinda en yaygin kullanilanlari, Ring iplik egirme ve Open-end iplik
egirme sistemidir.

Ring iplik egirme sistemi, yaklagik 200 yil 6nce gelistirilmis ve tekstil endiistrisinde uzun siire
yiiksek kaliteli iplik {iretimi i¢in standart yontem olmustur. Yiiksek kaliteli, piirlizsiiz ve ince ipliklerin
iiretimi bu sistemle miimkiin olmaktadir. Bununla birlikte, ring iplik egirme sisteminin {iretim hizi
nispeten diisiiktiir ve daha fazla enerji ile is giicii gerektirir.

Open-end iplik egirme sistemi ise farkli bir teknolojidir ve iiretim hizinin yiiksekligiyle dikkat ¢eker.
Open-end iplik egirme sistemi, daha kisa bir stirede daha fazla miktar tiretme imkani sunar. Fakat Open-
end sisteminin iplik Kalitesi, ring sistemine gére genel anlamda daha diisiiktiir. Ozellikle ince iplik
iiretimi s6z konusu oldugunda, Open-end iplik egirme sistemi yliksek kaliteyi yakalamakta zorlanabilir.

Bu ¢aligmanin amaci, Ring ve Open-end iplik egirme sistemlerini kargilagtirmak ve her iki sistemin
avantajlarini, dezavantajlarini, liretim hizlarini, maliyetlerini, kalite {izerindeki etkilerini incelemektir.
Ayrica, her iki sistemin tekstil endiistrisindeki farkli uygulama alanlarina nasil hizmet ettigi ve hangi
durumlarda hangi sistemin tercih edilecegi {izerine yapilan bilimsel ¢alismalara da yer verilecektir. Buna
gore, literatiir taramasi ve simdiye kadar yapilan arastirmalardan yararlanarak her iki sistemin geligimi,
endiistriyel kullanim1 ve gelecekteki potansiyeli iizerine degerlendirmeler yapilacaktir.

Literatiir Incelemesi
Ring iplik ve Open-end iplik egirme sistemleri {izerine yapilan bir¢ok bilimsel ¢aligma, bu iki
sistemin performanslarim, avantajlarim1 ve dezavantajlarini derinlemesine incelemistir. Iplik kalitesi,
dretim hizi, maliyet analizi gibi 6nemli konulara dair karsilastirmalar, tekstil endiistrisinde bu
sistemlerin kullanimimi daha iyi anlamamiza yardime1 olmaktadir.

iplik Kalitesi ve Performans Karsilastirmalar:

Onceki yapilan bircok calismada, Ring iplik egirme sisteminin iplik kalitesinde daha yiiksek
performans gosterdigi vurgulanmustir. Ozellikle kumasin piiriizsiizliigii, dayamiklih@ ve ince iplik
tiretimi agisindan ring sisteminin tercih edildigi gézlemlenmistir. Birgok arastirma, ring iplik sisteminin
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daha az iplik hatasi, iplik kirilma ve diistik iplik kaybi ile ¢alistigini ortaya koymaktadir. Giinther ve
Bohme (2015), ring iplik egirme sistemlerinin ince iplik {iretiminde yiiksek mukavemet ve dayaniklilik
sagladigini belirtmistir. Bagka bir yandan, Open-end iplik egirme sisteminin kalite agisindan eksiklikleri
oldugu belirtilmistir. Ring iplikleri, open-end ipliklerine kiyasla daha yiiksek mukavemet degerlerine
sahiptir (Saville, 1999). Kii¢iik ve Brodbeck (2018), Open-end iplik egirme sisteminin tirettigi iplikler
genellikle daha piiriizlii ve daha az saglam oldugunu, ancak daha kalin iplikler i¢in uygun bir sistem
oldugunu savunmustur. Ayni zamanda, sisme ve sa¢ilma oranlarinin Open-end iplik egirme sisteminde
daha yiiksek oldugu bulunmustur. Hiiseyin Emre AYAN ve Emel Ceyhun SABIR (2013), diizgtinstizlik
ve mukavemette Ring iplik egirme, tiiyliillikte ise Open-end iplik egirme sisteminin daha iyi sonuglar
verdigini agiklamislardir. Bagska bir caligmada, Ring iplik sisteminin daha yiiksek mukavemetli iplikler
drettigi Open-end sisteminin ise yiiksek iretim hizlart ve disiik maliyet avantaji sundugu sik¢a
belirtilmektedir (Kadoglu & Yilmaz, 2020). Her iki sistemin farkli avantaj ve simurliliklart
bulunmaktadir ve kullanim alanlar1 da buna gore sekillenmektedir.

Uretim Hiz1 ve Verimlilik

Open-end iplik egirme sisteminin yiiksek tiretim hizlar1 ve verimlilik sagladigi pek ¢ok ¢aligmada
vurgulanmistir. Oztiirk ve Y1lmaz (2017), Open-End iplik egirme sisteminin ring iplik sistemine gére
¢ok daha hizli oldugunu ve biiyiik miktarda iplik iiretiminin ekonomik oldugunu belirtmistir. Ring iplik
sisteminin daha diisiik hizlarla calistig1, ancak daha yiiksek kalitede iplik iiretimine olanak sagladigina
dair pek ¢ok calisma mevcuttur.

Maliyet Analizi ve Verimlilik

Maliyet agisindan, Open-End iplik egirme sisteminin daha diisiik iiretim maliyetleri sundugunu
gosteren birgok ¢alisma bulunabilir. Bingdl ve Aslan (2019), Open-End iplik egirme sisteminin daha
diistik enerji tiikketimi ve diisiik bakim maliyetleri ile {iretim yapilabilmesi, ancak iplik kalitesinde baz1
kayiplarin oldugunu vurgulamistir. Ring iplik egirme sistemi, daha fazla enerji harcamasi ve yiiksek
bakim maliyetleri ile iliskilendirilmistir, fakat tiretim kalitesinde sundugu avantajlar nedeniyle
maliyetlerinin yiliksek olmasinin da kabul olarak ifade edilmistir.

Endiistriyel Uygulamalar ve Secim Kriterleri

Literatiirdeki bircok ¢aligmada, belirli iplik tiirleri ve kumas iiretiminde hangi sistemin daha uygun
olduguna dair karsilastirmalar yapilmustir. Erdumlu & Ozgelik Kayseri (2008), Ring ipliklerinin
tiiyliiliik degeri diger sistemlere gore daha yiiksektir, ancak iplik yapisi daha sikidir. Vargas ve Perez
(2020), daha ince ve yiiksek kaliteli kumaslar igin ring sisteminin daha uygun oldugunu belirtirken,
Open-end sisteminin 6zellikle hali tiretimi ve dayanikli tekstil iirtinleri gibi diisiik maliyetli ve yiiksek
hacimli tiretimler i¢in daha verimli oldugunu ifade etmisler.

Ring iplik Egirme Sistemi
Ring iplik egirme sistemi, tekstil endiistrisinde en uzun siiredir kullanilan ve hala genis bir uygulama
alanina sahip olan geleneksel bir iplik egirme teknolojisidir. Bu sistem, 19. yiizy1lin sonlarindan itibaren
gelismis ve tekstil iiretiminde kalite agisindan 6nemli bir yer edinmistir. Ring iplik egirme sistemi,
ozellikle ince ve kaliteli iplik liretiminde tercih edilir.
Pamuk iplikhanelerinde asagidaki islem akis semasinda gorildigii gibi ring iplik imalati
yapilmaktadir,

462



Khalikov & Kadodlu 9t International Students Science Congress

HAMMADDE
Harman—}ll’allaq: Sistemi
TaraklMakinam
l l
1. Pasaj Cer Makinasi 1. Pasaj Cer Makinasi
1. Pasaj Ct:r Makinasi Penye Hazilama Makinas1
Fitil l\l/lakinam Penye M:;Lkinasn

Ring iplilt Makinasi 2. Pasaj Cf:rl Makinasi

Bobin ltlakinaﬂ Fitil bﬁlakinam
Ring 1pJ[ik Makinasi

BobinlMakinaSI

Sekil 1. Ring iplik egirme sisteminde egirmeye kadar olan asamalar ve ¢alisma prosesi

Ring iplik egirme sistemi, dogal veya sentetik liflerin, siirekli ve biikiilii bir iplik haline getirilmesini
saglayan ¢cok agamal1 bir siirectir. Bu sistemin yiiksek kaliteli iplik tiretimi saglamasindaki temel neden,
liflerin egirme oncesinde cesitli hazirlik asamalarindan gegerek ideal duruma getirilmesidir. Egirmeye
kadar olan baslica hazirlik islemleri sunlardir:

1. Harmanlama ve Karistirma (Blending & Mixing)

Egirme islemi, ham liflerin uygun oranlarda karistirilmasi ile baslar. Liflerin 6zelliklerine gore
yapilan bu islem, homojen bir karisim elde etmeyi amaglar. Farkli 6zellikteki pamuklar veya elyaf tiirleri
(6rnegin pamuk ve polyester), belirli kalite ve performans hedeflerine gére harmanlanir (Kadoglu,
2010).

2. A¢cma ve Temizleme (Opening & Cleaning)

Karnstirilmis lifler, acik hale getirilerek biiytik kiitleler halindeki lif yiginlari kiigiik parcalara ayrilir.
Bu islem sirasinda liflerden toz, yabanci madde ve kisa lifler ayrilir. Agicilar ve temizleyiciler, lifin
uzunluguna zarar vermeden c¢alisacak sekilde tasarlanmistir.

3. Karde veya Penye Hazirh@: (Carding / Combing Preparation)

Agilmig lifler, karde makinesinde islenerek paralellestirilir ve yabanci maddelerden daha fazla
temizlenir. Bu agsama, lifleri tek tek ayirarak diiz bir serit (serit — sliver) haline getirir. Karde isleminden
sonra daha kaliteli iplik {iretimi i¢in penye islemi yapilabilir. Penye isleminde, kisa lifler elenir ve daha
uzun, paralel liflerden olusan seritler elde edilir.

4. Cekim ve Fitil Hazirhg1 (Drawing & Roving)

Karde veya penye seritleri, cekim makinesinde birkag kez inceltilerek daha diizgiin bir hale getirilir.
Ardindan bu ¢ekilmis seritler fitil makinesinde hafif biikiim verilerek daha ince bir forma doniistiirtiliir.
Bu "fitil", ring iplik makinesine dogrudan beslenir ve egirme i¢in hazir hale gelir.
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Sekil 2. Ring iplik egirme makinesinde iplik olusumu

Calisma Prensibi

Ring iplik egirme sistemi, iplik {iretimi i¢in kullanilan birka¢ ana bilesenden olusur. Bu sistemin
temel prensibi, ham elyaflar1 bir araya getirilerek iplik haline getirilmesidir. Siireg, elyaflar kardadan
gecirilmesi ve daha sonra egirme makinesine aktarilmasi ile baslar. Elyaflar, ring iplik egirme
makinelerinde ¢ekme ve biikme islemleri ile iplik haline getirilir. iplik, ring makarasinda siirekli dénen
bir biikkme hareketi ile sekillenir ve son olarak bobinlere sarilir.

Cekim (Drafting):

Iplik iiretiminin ilk asamasinda fitil haline getirilmis lif demeti, ¢ekim silindirleri (drawing rollers)
arasinda gegcirilerek inceltilir. Bu agamada liflerin paralellestirilmesi ve aralarindaki bosluklarin
azaltilmasi saglanir. Cok kademeli bir ¢ekim sistemi kullanilir (genellikle 3 veya 4 silindir grubu).

Biikiim (Twisting):

Cekim isleminden sonra lif demeti, ig (spindle) tarafindan dondiirilerek bikilir. Biikiim, ipligin
mukavemetini ve elastikiyetini kazandiran temel adimdir. Biikiim hareketi, ig ile birlikte donen halka
(ring) ve gezici (traveller) sistemi tarafindan gergeklestirilir. Traveller, ring tizerinde donerken ipligi
bobine sarar ve ayni anda biikiim verir.

Sarma (Winding):

Biikiilen iplik, ayni sistemde bobine sarilir. Sarma hizi ve biikiim orani, ipligin 6zelliklerini
dogrudan etkiler. Bu islem sirasinda iplikte olusabilecek diizensizlikler, kopmalar da kontrol altina
almir. Sarim sirasinda olugan iplik balonu, ipligin diizgiinliigii ve biikiim kalitesi a¢isindan 6nemlidir
(Lawrence, 2003).

Tablo 1. Teknik 6zellikler ve parametreler
Parametre Aciklama

Iplige verilen biikiim miktar1; genellikle TPI (twist per inch) veya TPM
(twist per meter) ile 6lgiiliir.

Biikiim Tirast

Cekim Orani Giris fitil kalinligina gore ¢ikis iplik inceligi orani
. Iglerin dakikada doniis sayis1 (RPM), genellikle 15.000 - 20.000 RPM
Ig Hiz1 ;
civarindadir
Traveller Tipi Ipligin tiiriine ve istenen biikiim miktarina gore segilir.
Avantajlari

Ring iplik egirme sisteminin en belirgin avantaji, yiiksek kalite ve ince iplik iiretimindeki iistiin
performansidir. Bu sistemle tiretilen iplikler piiriizsiiz, diizgiin ve saglamdir, bu ise onlar1 daha dayanikli
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ve estetik agidan tercih edilmesine sebep olmaktadir. Ozellikle, sentetik kumaslar ve yiiksek kaliteli
dokuma kumaslar gibi iriinler i¢in istenilen iplikler bu sistemle tiretilir. Ayrica, ring iplik egirme
sisteminde tiretilen ipliklerin daha da diisiik sagilma oranlari, onlar1 daha kaliteli ve estetik agidan iistiin
olmalarim saglamaktadir.

Ring iplik egirme sisteminin bagka bir 6zelligi ise, ince ve yiiksek mukavemetli iplik {iretimi
saglama kapasitesidir. Bu, 6zellikle ince ve saglam ipliklere ihtiya¢ duyulan 6zel kumaslar ve tekstil
iiriinleri i¢in biiylik bir avantajdir.

Dezavantajlari

Fakat ring iplik egirme sistemi, yalnizca yiiksek kaliteli iplik tiretim konusunda iistiin olsa da, bazi
dezavantajlari da bulunmaktadir. Uretim hiz1 diger modern iplik egirme sistemlerine gore daha diisiiktiir.
Bu da, yiiksek hacimli tiretim gereksinimlerinde sistemin verimliligini sinirlayabilir. Ayrica, ring iplik
egirme makineleri genel olarak daha fazla enerji tiikketir ve bakim maliyetleri de daha yiiksektir. Bu da
iiretim maliyetlerini artirabilir.

Bagka bir dezavantaj durum, ring iplik egirme sisteminin genellikle daha fazla is giicii gerektirmesi
ve daha karmagik olan makine ayarlar1 yapmayi zorunlu kilmasidir. Bu durum, 6zellikle diisiik maliyetli
iiretim yapmak isteyen igletmeler i¢in bir zorluk olabilir.

Ring Iplik Egirme Sisteminin Uygulama Alanlari

Ring iplik egirme sistemi, genellikle asagidaki alanlarda kullanilir:

e Ince ve kaliteli iplikler: Yiiksek kalite gerektiren kumaslar ve 6zel tekstil iiriinlerinde tercih

edilir.

e Doku ve dokuma kumaslar: Ozellikle giyim endiistrisinde, ring iplik sistemiyle iiretilen iplikler,

iistiin dokusuyla 6nemli bir avantaj saglar.

e Sentez iplikler: Sentetik elyaflarla iiretilen iplikler, ring iplik egirme sistemiyle daha diizgiin

hale gelir.

e Hali ve dokuma malzemeleri: Hali iiretimi gibi dayanikli ve kaliteli iplik gereksinimlerinde

yaygin olarak kullanilir.

Open-End iplik Egirme Sistemi

Open-end (agik ug) iplik egirme sistemi, modern tekstil tiretiminde hiz ve verimlilik arayisinin bir
sonucu olarak gelistirilmis bir iplik egirme teknolojisidir. Bu sistem, 6zellikle yiiksek hizda iiretim
yapma yetenegi ve maliyet avantajlari ile 6ne ¢ikmaktadir. Ring iplik egirme sistemine gore daha yeni
bir teknoloji olan Open-end iplik egirme sistemi, tekstil endiistrisinde 6nemli bir yer tutmaktadir.

Open-end iplik¢iligi en 6nemli egirme yontemlerinden biridir. Ring iplik egirmede iiretim hiz1 sinirh
oldugundan alternatif olarak ortaya ¢ikan bir egirme yontemidir.

Pamuk iplikhanelerinde asagidaki islem akis semasinda goriildiigii gibi open-end iplik imalati
yapilmaktadir.

HAMMADDE
!
Harman-Halla¢ Sistemi
1
Tarak Makinasi
!
1. Pasaj Cer Makinasi
l
2. Pasaj Cer Makinasi
l
Rotor iplik Makinasi

Sekil 3. Open-end iplik egirme sisteminde egirmeye kadar olan asamalar ve ¢alisma prosesi.
caligma prensibi

Open-end iplik egirme sisteminde, geleneksel ring iplik egirme sisteminden farkli olarak, iplik
iiretimi i¢in siirekli bir biikkme hareketi yerine, agik uclu bir egirme yontemi kullanir. Bu sistemde,
elyaflar bir rotor araciligiyla yonlendirilir ve burada hizla biikiilerek iplik haline gelir. Bu sistemde lifler,
sistemin merkezine dogru ¢ekilirken, rotor donme hareketiyle sikilastirilir ve iplik tiretimi gerceklesir.
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Open-end iplik egirme sisteminde liflerin hava akimiyla diizenlenmesi, iplik i¢inde daha kisa liflerin yer
almasina neden olur (Lawrence, 2003). Ek olarak, rotor egirme makinelerinde operatdr islemlerinin
otomasyonu ring iplik makinelerine kiyasla daha kolay oldugunu sdylenebilir. Bu da Open-end iplik
egirme sisteminin daha hizli ve verimli ¢aligmasina olanak saglar.

1
Q@j} Cikas sitindirleri

Iplik

Tek tek lifler
Besleme kanah

_~ Agia silindir

Yabanc: madde
ayrnmi

Sekil 4. Open-end rotor iplik egirme makinesinde iplik olusumu (Kadoglu 2000)

Open-end Rotor iplikgilik sistemi, egirme esnasinda 3 temel olay1 gergeklestirmektedir:

1. Liflerin agilmasi ve paralellestirilmesi;

2. Acilan ve paralellestirilen liflerin rotor igerisine iletilmesi ve acik olan iplik ucunda toplanmast;

3. Acik iplik ucunda bir araya toplanan liflere biikiim verilerek iplik haline getirilmesi gibi
islemlerdir (Babaarslan, 2004).

Avantajlarn

Open-end iplik egirme sisteminin avantajlar1 arasinda yiiksek tiretim hiz1 ve diisiik maliyet konusu
one ¢ikmaktadir. Open-end iplik egirme sistemi, ring sistemine gore daha az biikiimle galistig1 igin
iretim hizinda 6nemli bir artig saglar (Oxtoby, 1987). Bu sistem, daha hizli iretim siiregleri
sagladigindan, biiyiik miktarda iplik iiretmek isteyen tekstil isletmeleri i¢in ideal bir ¢6ziim diyebiliriz.
Ayrica, makine yapisinin daha basit olmasi, bakim ve isletme maliyetlerini diisiiriir. Ring iplik egirme
sistemine kiyaslandiginda daha diisiik enerji tiikketimi ve is giicii gereksinimleri ile iiretim yapilabilir
demek miimkiin olmaktadir.

Open-end iplik egirme sisteminde, daha kalin iplikler ve daha kalitesiz elyaflar ile ¢alisilabilir.
Ciinkii bu sistem, fiber yogunluguna bagli olarak yiiksek mukavemetli iplikler iiretebilir. Ayrica, daha
genis iplik tiirleri iiretme yetenegi, bu teknolojinin ¢ok yonliiliigiinii artirir ve tekstil sanayisinde farkli
uygulama alanlarina hitap etmesini saglar.

Dezavantajlar

Open-end iplik egirme sisteminin en bilyiikk dezavantaji olarak, iplik kalitesinin genellikle daha
diisiik olmasini soyleyebiliriz. Bu sistemde tretilen iplikler, 6zellikle ince ipliklerde daha piiriizlii ve
daha zayif olabilir. Ciinkii Open-end iplik egirme sistemi, ring iplik egirme sistemine gére daha az
biikkme saglar ve liflerin birlestirilmesi sirasinda daha fazla sagilma meydana gelebilir. Bu durum,
ozellikle ince ve kaliteli kumaslar iiretimi i¢in istenmeyen bir 6zellik olabilir.

Bunun disinda, iplik kalinlig1 {izerinde sinirlt bir kontrol olup bazi uygulamalarda istenilen iplik
Ozelliklerine ulasmak zorlasabilir. Ayrica, goriintii ve dokusal kalite agisindan da Open-end iplikleri,
Ring iplikleri kadar yiiksek performans gosteremeyebilir.

Open-End iplik Egirme Sisteminin Uygulama Alanlar

Open-end iplik egirme sistemi, agsagidaki alanlarda yaygin olarak kullanilmaktadir:

Diisiik maliyetli iplikler ve kumasglar: Open-end sistemi, 6zellikle ekonomik iplik tiretimi yapmak
isteyen isletmeler i¢in avantajlidir. Yiiksek miktarda, ancak daha disiik kaliteli iplik tiretimi gereken
durumlarda tercih edilir.
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Havlu ve ev tekstili: Emicilik ve kabariklik 6zelliklerinden dolay:r havlular, yatak ortiileri ve
carsaflarda yaygin sekilde Open-end iplikleri kullanilir.

Is kiyafetleri ve iiniformalar: Open-end ipliklerinin ekonomik ve performansindan dolay: bu tiir
iiriinlerde tercih edilir.

Tekstil atiklari: Open-end iplik egirme sistemi, geri doniisiim ve atik malzeme kullanimi konusunda
yararhidir. Clinkii daha dusiik kaliteli lifler ve karisik malzemelerle daha verimli ¢alisabilmek
miimkiindiir.

Cift yonlii kumasglar: Open-end iplik egirme sistemi, 6zellikle kalin ve yogun dokulara sahip
ipliklerin tiretimi i¢in uygun bir yontemdir.

Ring iplik ve Open-End Iplik Egirme Sistemlerinin Karsilastiriimasi
Iplik egirme sistemleri, tekstil endiistrisinin temel bilesenlerinden biridir ve her iki sistemin de
kendine gore avantajlar1 ve dezavantajlari mevcuttur. Ring iplik ve Open-end iplik egirme sistemleri
arasindaki temel farklar, kalite, iiretim hizi, maliyet, uygulama alanlar1 ve ¢evresel etkiler acisindan
farkliliklar gostermektedir. Bu boliimde, her iki sistemin bu kriterler bazinda karsilagtirilmasini yapilir.

Tablo 2. Ring iplik ve open-end iplik egirme sistemlerinin bazi kriterler i¢in karsilastirilmasi

Ozellik Ring iplik Egirme Open-End (Rotor) iplik Egirme
Uretim Hiz1 Diisiik Yiiksek

Iplik Mukavemeti  Yiiksek Orta

Iplik Homojenligi  Daha diizgiin yapi Diisiik diizeyde diizgiinsiizliik olabilir
Maliyet Yiiksek yatirim ve isletme maliyeti Daha diisiik maliyetli

Enerji Tiiketimi Daha yiiksek Daha diigiik

Elyaf Tiirti Uyumu Uzun lifli pamuklar i¢in ideal Kisa lifli pamuklar ve geri doniisiim

Kullanim Alani Yiiksek kaliteli kumaglar, gomlek, triko Kot, havlu, ¢arsaf, denim

Bakim ve Isletme  Karmasik, operator tecriibesi gerektirir  Daha az karmasik, kolay bakim

Iplik egirme sistemleri, tekstil endiistrisinin temel bilesenlerinden biridir ve her iki sistemin de
kendine gore avantajlar1 ve dezavantajlart mevcuttur. Ring iplik ve Open-end iplik egirme sistemleri
arasindaki temel farklar, kalite, iiretim hizi, maliyet, uygulama alanlar1 ve ¢evresel etkiler acisindan
farkliliklar gostermektedir. Bu boliimde, her iki sistemin bu kriterler bazinda karsilastirilmasini yapilir.

Kalite

Ring iplik egirme sistemi, yiiksek kaliteli iplik {iretimi konusunda {istiin bir performans sergiler. Bu
sistemde iretilen iplikler daha diizgiin, piriizsiiz ve gii¢liidiir. Yiiksek blikme ve ¢ekme islemi
uygulanarak, daha ince ve dayanikli iplikler elde edilir. Bu, ring iplik egirme sisteminin ince iplikler ve
yiiksek kaliteli kumaslar igin ideal bir yéntem olmasim kazandirir. Ozellikle dokuma kumaslar ve giyim
endiistrisi gibi kaliteyi 6n planda tutan sektorlerde ring iplik egirme sistemi tercih edilmektedir.

Open-end iplik egirme sistemi ise daha disiik kalitede iplikler iiretme egilimindedir. Ciinkii bu
sistemde {iretilen iplikler, ring iplik sistemine gére daha piiriizlii ve daha az mukavemetlidir. Ince iplik
tiretimi zordur ve genellikle kalin iplikler i¢in daha uygundur. Open-end rotor ipliklerinde kaliteyi
etkileyen lif 6zelliklerini sirasiyla; mukavemet, incelik, uzunluk, avivaj ve temizlik derecesi olarak
stralamigtir. Lif mukavemetinin ne kadarinin iplik mukavemetine yansidigi ile iliskili olarak Ne 10/1,
Ne 22/1 ve Ne 30/1 ipliklerle yapilan c¢alismada, iplik inceldik¢e ortalama lif mukavemetinden
yararlanma yiizdesinin %59, %54 ve %50 olarak diistiigii goriilmistiir. Lif uzunlugunun ise ipliklerde
mukavemet, elastikiyet, diizglinsiizlik, tutum ve tlyliliik tizerine dogrudan etkisinin oldugu
goriilmiistiir. Ayrica iplik diizgiinsiizliigiiniin iyilesmesi i¢in, lif tiniformite oraninin iyi olmas1 gerektigi
belirtilmistir (Kadoglu 1993). Open-end iplik egirme, daha diisiik biikkme oranlari ve hizli {iretim siireci
nedeniyle iplik kalitesinde baz1 kayiplara yol agabilir. Bu sistem, diisiik kaliteli ve kalin iplikler i¢in
uygundur. Sonug olarak, kalite agisindan ring iplik sistemi daha iistiin olarak goriilmektedir.

Uretim Hiz

Open-end iplik egirme sistemi, yliksek iiretim hizi ile 6n plandadir. Bu sistemde, elyaflar rotorlar
araciligiyla hizl bir sekilde biikiiliir ve iplik haline getirilir. Geleneksel ring iplik sistemine gore ¢ok
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daha hizli ¢alisarak daha fazla iplik iiretebilir. Open-end iplik egirme sistemi, yiiksek hacimli tiretim
gereksinimlerinde biiyiik bir avantaj sunar ve zaman agisindan daha verimlidir.

Ote yandan, Ring iplik egirme sistemi daha yavas bir iiretim hizina sahiptir. Bu sistemde iplik
iiretimi daha uzun siiren bir siiregtir ve daha fazla is giicii ve enerji gerektirir. Ancak, liretim hizinin daha
diisiik olmasi, genellikle yiiksek kaliteli ipliklerin elde edilmesini miimkiin kilar. Bunlar
diistiniildiigiinde, Open-end iplik egirme sistemi daha verimli diye soylenebilir.

Maliyet

Ring iplik egirme sistemi, genellikle daha maliyetlidir ¢iinkii daha fazla enerji tiikketimi, bakim
maliyetleri ve daha da fazla is giiciine ihtiya¢ duyar. Ring iplik egirme sisteminde kullanilan makineler,
daha hassas ve karmasik yapiya sahip oldugundan, bakim ve isletme maliyetleri yiiksektir. Ayrica,
iiretim hizinin daha diistik olmas1 nedeniyle, iplik bagina maliyet de genellikle ytiksektir.

Open-end iplik egirme sistemi, yiiksek tiretim hizina sahip oldugu i¢in daha disiik maliyetlerle
iiretim yapabilmektedir. Bu sistem, daha basit makineleri ve daha hizli iiretim siireci, daha az enerji
tilketimi ve daha disiik is giicli gereksinimi saglar. Bunlar1 hesaba katacak olursak, Open-end iplik
egirme sistemi ekonomik olup, 6zellikle diisiik maliyetli iplik {iretimi arayan isletmeler i¢in ideal bir
¢dzlim sunacaktir. Sonug olarak, Open-end iplik egirme sisteminin maliyeti daha da disiik diye
sOyleyebiliriz.

Uygulama Alanlan

Ring iplik egirme sistemi, yliksek kaliteli ve ince ipliklerin liretimi i¢in en uygun egirme yontemidir.
Bu sistem, 6zellikle ince ve dayanikli ipliklere ihtiyag duyan yiiksek kaliteli kumaslar, giyim triinleri,
dokuma kumaslar ve sentez iplikler i¢in idealdir. Yiiksek kaliteli tekstil {irtinleri iiretiminde tercih edilir
ve genellikle liiks iirtinler ve dokuma kumaslar gibi uygulamalarda kullanilir.

Open-end iplik egirme sistemi ise daha kalin iplikler ve daha diisiik kaliteli kumaslar i¢in uygundur.
Havlu tiretimi, gece kiyafetleri veya kalin tekstil iiriinleri gibi alanlarda yaygin olarak kullanilir. Open-
end iplik egirme, nispeten diisiik maliyetli iplik tiretimi gerektiren endiistrilerde tercih edilir ve 6zellikle
biiyiik hacimli iiretim yapan igletmeler i¢in avantajlidir.

Cevresel etkiler agisindan, Open-end iplik egirme sistemi genel anlamda daha ¢evre dostu olarak
kabul edilir. Ciinkii bu sistem daha diisiik enerji tiiketimi saglar ve daha basit makineler kullanildigi i¢in
daha az atik tretir. Open-end iplik egirme sisteminin daha hizli iiretim siiregleri ve daha diisiik enerji
kullanimi, ¢evresel etkilerin azaltilmasina katki saglamaktadir.

Ring iplik egirme sistemi ise daha fazla enerji tiiketir, ¢linkii makineler daha karmasik ve iiretim
hiz1 daha diisiiktiir. Bu da daha fazla enerji harcanmasina yol agar. Ayrica, ring iplik sisteminde yapilan
iretim, genellikle daha fazla atik birakir ve daha uzun iiretim siireleri gegirir.

Sonug olarak, ¢evresel etki acisindan Open-end iplik egirme sistemi daha verimli olup, Ring iplik
sistemi daha fazla enerji harcar ve ¢evresel etkileri daha biiyiik olmasina yol agmaktadir.

Kiiresel Pazar Pay1 ve Kullamim Oranlari

Ring Iplik Egirme: Diinya genelinde en yaygin kullanilan iplik egirme teknolojisidir. Ring iplik
egirme makineleri, toplam pazarin yaklasik %60'ini olusturmaktadir.

Rotor Iplik Egirme: Rotor iplik egirme, 6zellikle daha hizli {iretim ve diisiik maliyet avantajlari
nedeniyle tercih edilmektedir. Bu teknoloji, toplam pazarin yaklasik %30'unu kapsamaktadir.)

Iplik egirme sistemleri arasinda, Ring iplik¢ilik 210 milyon iglik kapasitesiyle diinya genelinde kisa
lif iplik tretiminin %60’ karsilamaktadir. (Kili¢ ve ark., 2011).

W Ring
B Rotor
H Diger

Sekil 5. Sekil 1. Diinya kisa lif iiretimi. (Kili¢ ve ark., 2011)
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Bolgesel Dagilim

Asya-Pasifik Bélgesi: Bu bolge, diinya ¢capinda iplik egirme makineleri pazarimin yaklagik %40'n1
elinde bulunduruyor. Ozellikle Cin, Hindistan ve Banglades gibi iilkelerde tekstil iiretimi yogun olup,
bu iilkeler rotor iplik egirme makinelerinin en biiyiik pazarlarini olusturmaktadir (Persistence Market
Research. 2024).

Cin: Diinya genelinde en biiylik iplik egirme makineleri pazarina sahip olup, toplam pazarin
yaklagik %30-40'1n1 olusturmaktadir (Global Market Insights. 2023).

Avrupa: Avrupa, toplam pazarin yaklasik %45’ini elinde bulunduruyor. Almanya, Italya ve Fransa
gibi tilkeler, tekstil teknolojisi inovasyonunda lider konumundadir (Reanin Research. 2024).

Sonugclar ve Degerlendirme

Ring iplik egirme sistemi, yiiksek kalite gerektiren tiriinler i¢in vazgegilmezdir. Ancak diisiik iiretim
hiz1 ve yiiksek maliyet nedeniyle bazi uygulamalarda dezavantaj olusturur. Buna karsin Open-end iplik
egirme sistemi, hizl iiretim ve diisiik maliyet avantajlar1 ile daha genis hacimli ve diisiik maliyetli {iriin
gruplarinda tercih edilmektedir. Lif 6zelliklerinin sistem performansi tizerindeki etkisi de onemlidir.
(Kadoglu & Yilmaz, 2020). Ipliklerin son kullanim alanini belirleyen en énemli faktdr, yapisal
ozellikleridir (Kadolph, 2007).

Yapilan incelemelerden, Ring iplik ve Open-end iplik egirme sistemlerinin her birinin kendine 6zgii
avantajlar1 ve zayif yonleri oldugu acik¢a goriilmektedir.

Giiclii Yonler

Ring Iplik Egirme Sistemi, yiiksek kaliteli iplik iiretimi konusunda belirgin bir iistiinliige sahiptir.
Ince iplikler, diizgiin yiizeyler ve dayaniklilik gerektiren uygulamalarda bu sistemin tercih edilmesi
mantiklidir. Uster verilerine gore, ring ipliklerde diizgiinsiizliik (CV%) oran1 Open-end ipliklere gore
daha diistiktiir (Uster Technologies AG, 2022). Dokuma kumaslar, giyim endiistrisi ve liiks tiriinler gibi
alanlarda Ring iplikleri cok daha iyi sonuglar verir.

Open-end iplik Egirme Sistemi ise yiiksek iiretim hizi ve daha diisiik maliyetlerle 6ne cikar.
Ozellikle biiyiik hacimli iiretim gerektiren, dayanikli ve kalm iplikler icin ideal bir sistemdir. Hal1
iiretimi gibi alanlarda bu sistem oldukca verimli sonuglar saglar.

Zayif Yonler

Ring Iplik Egirme Sistemi, iiretim hiz1 acisindan sinirhidir ve genellikle yiiksek enerji tiiketimi ve
bakim maliyetleri ile iligkilendirilir. Ayrica, daha karmasik makineler ve uzun iiretim siireleri ile
calisilmasi gerekmektedir.

Open-End Iplik Egirme Sistemi, kalite agisindan genellikle daha diisiik performans gosterir. Iplikler
daha piiriizlii olabilir ve ince iplik iiretimi konusunda zorluklar yasanabilir.

Hangi Durumlarda Hangi Sistem Tercih Edilmeli?

Yiiksek kaliteli kumaglar ve ince iplikler iiretimi gerektiginde Ring iplik egirme sistemi tercih
edilmelidir. Ayrica, liiks tekstil trlinleri ve dokuma kumasglar gibi kaliteli triinlerde bu sistemin
kullanilmas1 daha uygun olacaktir.

Diisiik maliyetle biiyiik hacimli tiretim gerektiginde ise Open-end iplik egirme sistemi daha verimli
olabilir. Havlu iretimi, ¢ift yonlii kumaslar ve yiiksek hacimli tekstil tiriinleri i¢in Open-end sistemi
daha uygundur.

Genel olarak diisiiniildiigii zaman, bu iki sistem kendine gore avantajlari sunmaktadir. Her iki sistem
de tekstil endiistrisinin farkli ihtiyatlarina gore se¢im saglamamiza yol agmaktadir. Bu baglamda, iiretim
hedefleri, kalite beklentileri, maliyet hesaplari ve nihai kullanim alanlar1 géz 6niine alinarak en uygun
egirme yontemi seg¢ilmelidir.

Gelecekteki Gelisim ve Endiistriyel Uygulamalar
Gelecekte, her iki sistemde de verimlilik ve kaliteyi artiran yenilik¢i teknolojiler gelistirilmesi
beklenmektedir. Ring iplik egirme sistemindeki verimlilik artirici yenilikler, iiretim hizini artirarak
maliyetleri diigiirebilir. Ayn1 sekilde, Open-end iplik egirme sisteminde de kaliteyi iyilestirecek
¢Oziimler tretilebilir. Her iki sistemin de ¢evresel etkilerinin azaltilmas1 adina daha siirdiiriilebilir tiretim
yontemleri ve makineler gelistirilmesi kritik 6neme sahiptir.
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